TUV SUD SZA Osterreich, Technische Priif-GmbH

Arsenal, Objekt 207

A- 1030 Wien

Tel.: (+43) 1798 26 26 - 0

e-mail: office-wien@tuev-sued-sza.at

Osterreich

Prot. Nr.: 715116514-1

Auftraggeber; PROTEC Trading GmbH
Julius-Welser-Str. 1
5020 Salzburg

Zeichen und Datum des Auftrages: Herr Hoffmann im Juni 2011

Auftrags-Nr. vom

Gutachten

Trennmittel gegen Schweifspritzer

PROTEC CE15L

PROTEC CE15L Spray

PROTEC CE16M

Dieses Gutachten besteht aus 3 Seiten und 11 Beilagen.

Wien, den 07.07.2011

TUv SUD SZA Osterreich
Arsenal, Objekt 207

A- 1030 Wien

Tel. (+43) 179826 26 - 0
Fax (+43) 1 798 26 26 - 77

Die den Gegenstand betreffenden Angaben bzw. die daraus gefolgerten Schlisse beziehen sich ausnahmslos auf die ibergebenen und
hierorts auf die Dauer eines viertel Jahres aufbewahrten Prifungsgegenstdnde. Im Falle einer Vervielfaltigung oder einer &ffentlichen
Beniitzung dieses Prifberichtes darf der Inhalt nur wortgetreu ohne Auslassung und ohne Zusatz weitergegeben werden. Auch gekirz-

te Ausziige bedirfen der besonderen Genehmigung.
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1. Gegenstand der Begutachtung

Der Auftraggeber beauftragte die TUV SUD SZA Osterreich, Techn. Pruf-GmbH mit der Begutach-
tung nachstehender Trennmittel gegen Schweil3spritzer.

Produktname Produktinformation Sicherheitsdatenblatt
,PROTEC CE15L" Beilage 1 Beilage 2
,PROTEC CE15L Spray" Beilage 3 Beilage 4
,PROTEC CE16M" Beilage 5 Beilage 6

Im Besonderen sollte die Wirkung der Trennmittel zur Verhinderung des Anhaftens von Schweil3-
spritzern beurteilt werden, sowie eine etwaige Beeintrdchtigung der Schwei3nahtgite durch den
Trennmittelauftrag im Schweiflbereich untersucht werden.

2. Durchfuhrung und Ergebnis der Begutachtung

Um die Wirkung der Trennmittel beurteilen zu kénnen, wurden Kehlndhte mit Blechdicken 5 bzw.
12 mm nach dem Metall-Aktiv-Gas SchweilRverfahren(135 MAG) geschweilt. Es wurde jeweils
eine 0-Probe ohne Trennmittelauftrag als Referenz geschweif’t. Die Schweillungen wurden voll-
mechanisch mit Hilfe eines Roboters durchgefiihrt, um gleiche Verhaltnisse zu gewahrleisten.

Bei den 5 mm dicken Blechen wurde bewusst ein spritzerintensiver Prozess eingestellt und als
Schutzgas CO, das besonders spritzeranféllig ist, verwendet, um insbesondere die Spritzer-
schutzwirkung zu beurteilen. Bei den 12 mm dicken Blechen wurden die Parameter optimal einge-
setzt und das Schutzgas Ferromix C18 eingesetzt — hier stand die Beurteilung der Schwei3nahtgu-
te im Vordergrund. Die jeweiligen SchweilRparameter sind aus den Beilagen 7 und 8 ersichtlich.

Die gewahlte Brennerstellung ist in Bild 1 der Beilage 9 ersichtlich, eine Momentaufnahmen des
Schweillprozesses in Bild 2.

Bild 3 (Beilage 10) zeigt die Kehlnaht der 0-Probe (ohne Trennmittel) am 5 mm Blech mit spritzer-
intensivem Prozess. Insbesonders am waagrechten Blech sind zahlreiche festanhaftende
Schweillspritzer vorhanden, die mit Blrsten nicht entfernt werden konnten. Bei den mit den
Trennmittein ,PROTEC CE15L", ,PROTEC CE15L Spray“ und ,PROTEC CE16M" geschweilten
Blech konnte ein Nichtanhaften der Schweil3spritzer festgestellt werden, bzw. konnten diese durch
einfaches Abwischen zum Grofteil entfernt werden, wie dies aus den Bildern 4 (Beilage 10), 5 und
6 (Beilage 11) hervorgeht.

Die Kehindhte am 12 mm dicken Blech wurden einer Durchstrahlungsprifung nach ONORM
EN 1435 unterzogen, um festzustellen, ob das Einsprithen mit den oben angefuhrten Trennmitteln
einen Einfluss auf die Porenbildung hat Bei der Beurteilung der Réntgenaufnahmen konnte. hin-
sichtlich Porositat kein Unterschied zur 0-Probe (ohne Trennmittel) und somit keln Einfluss des
Trennmittels festgestellt werden. e,
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Auch bei der visuellen Beurteilung der Kehindhte nach EN 17637 konnte bei allen Proben ein sanf-
ter Nahtubergang festgestellt werden, die Anforderungen der Bewertungsgruppe ,B* nach EN 5817
wurden erfullt.

3. Zusammenfassung

Aufgrund der durchgefiihrten Untersuchungen (visuelle Begutachtung, Durchstrahlungspriifung)
wird festgehalten, dass die untersuchten Trennmittel

,PROTEC CE15L" ,PROTEC CE15L Spray“ und ,PROTEC CE16M*

das Anhaften von Schwei3spritzern verhindern und dabei die Schwei3nahtglite nicht negativ be-
einflussen.
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